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前　　言

　　本部分６．３、６．６、６．７、６．８、６．９、６．１０、９．１为强制性条款，其他为推荐性条款。

ＧＢ１５７６３《建筑用安全玻璃》目前分为四个部分：

———第１部分：防火玻璃；

———第２部分：钢化玻璃；

———第３部分：夹层玻璃；

———第４部分：均质钢化玻璃。

本部分为ＧＢ１５７６３的第１部分。

本部分参考了国外相应的标准或规范，如ＢＳＥＮ３５７：２００４《建筑用玻璃———镶透明或半透明玻璃

的防火玻璃构件———防火性能分类》、ＢＳ６２６２３：２００５《建筑窗———第３部分：防火、安全和风载实施

规范》。

本部分代替ＧＢ１５７６３．１—２００１《建筑用安全玻璃　防火玻璃》。本部分与ＧＢ１５７６３．１—２００１相比

主要变化如下：

———按ＧＢ１５７６３．１—２００１第１号修改单对条文进行修订。

———增加耐火极限等定义。

———取消了Ｂ类防火玻璃。

———复合防火玻璃外观质量增加划伤缺陷要求。

———重新规定耐火极限等级。

本部分由中国建筑材料联合会提出。

本部分由全国建筑用玻璃标准化技术委员会归口。

本部分负责起草单位：中国建筑材料检验认证中心、公安部天津消防研究所、公安部四川消防研

究所。

本部分参加起草单位：广东金刚玻璃科技股份有限公司、北京格林京丰防火玻璃有限公司、浙江中

力控股集团有限公司、和合科技集团有限公司、鹤山市恒保防火玻璃厂有限公司。

本部分主要起草人：苗向阳、龚蜀一、汪如洋、黄伟、聂涛、庄大建、宋丽、龙霖星、夏卫文、陈沃林、

吴从真、隋超英。

本部分所代替标准的历次发布情况为：

———ＧＢ１５７６３—１９９５中建筑用防火玻璃部分；

———ＧＢ１５７６３．１—２００１。
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建筑用安全玻璃　第１部分：防火玻璃

１　范围

ＧＢ１５７６３的本部分规定了建筑用防火玻璃的术语和定义、分类及标记、材料、要求、试验方法、检验

规则、标志、产品使用说明书及包装、运输、贮存等。

本部分适用于建筑用复合防火玻璃及经钢化工艺制造的单片防火玻璃。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过 ＧＢ１５７６３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１２１６　外径千分尺

ＧＢ／Ｔ２６８０—１９９４　建筑玻璃可见光透射比、太阳光直接透射比、太阳能总透射比、紫外线透射比

及有关窗玻璃参数的测定。

ＧＢ／Ｔ５１３７．３—２００２　汽车安全玻璃试验方法　第３部分：耐辐照、高温、潮湿、燃烧和耐模拟气候

试验

ＧＢ１１６１４　平板玻璃

ＧＢ／Ｔ１２５１３—２００６　镶玻璃构件耐火试验方法（ＩＳＯ３００９：２００３，ＭＯＤ）

ＧＢ１５７６３．２—２００５　建筑用安全玻璃　第２部分：钢化玻璃

ＧＢ／Ｔ１８９１５（所有部分）　镀膜玻璃

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

３．１

耐火完整性　犻狀狋犲犵狉犻狋狔狅犳犳犻狉犲狉犲狊犻狊狋犪狀狋

在标准耐火试验条件下，玻璃构件当其一面受火时，能在一定时间内防止火焰和热气穿透或在背火

面出现火焰的能力。

３．２

耐火隔热性　犻狀狊狌犾犪狋犻狅狀狅犳犳犻狉犲狉犲狊犻狊狋犪狀狋

在标准耐火试验条件下，玻璃构件当其一面受火时，能在一定时间内使其背火面温度不超过规定值

的能力。

３．３

耐火极限　犳犻狉犲狉犲狊犻狊狋犪狀狋狋犻犿犲

在标准耐火试验条件下，玻璃构件从受火的作用时起，到失去完整性或隔热型要求时止的这段

时间。

３．４

复合防火玻璃　犾犪犿犻狀犪狋犲犱犳犻狉犲狉犲狊犻狊狋犪狀狋犵犾犪狊狊

由两层或两层以上玻璃复合而成或由一层玻璃和有机材料复合而成，并满足相应耐火性能要求的

特种玻璃。
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３．５

单片防火玻璃　犿狅狀狅犾犻狋犺犻犮犳犻狉犲狉犲狊犻狊狋犪狀狋犵犾犪狊狊

由单层玻璃构成，并满足相应耐火性能要求的特种玻璃。

３．６

隔热型防火玻璃（犃类）　犻狀狊狌犾犪狋犲犱犳犻狉犲狉犲狊犻狊狋犪狀狋犵犾犪狊狊（犃狋狔狆犲）

耐火性能同时满足耐火完整性、耐火隔热性要求的防火玻璃。

３．７

非隔热型防火玻璃（犆类）　犻狀狋犲犵狉犻狋狔狅狀犾狔犳犻狉犲狉犲狊犻狊狋犪狀狋犵犾犪狊狊（犆狋狔狆犲）

耐火性能仅满足耐火完整性要求的防火玻璃。

４　分类及标记

４．１　分类

４．１．１　防火玻璃按结构可分为：

ａ）　复合防火玻璃（以ＦＦＢ表示）；

ｂ）　单片防火玻璃（以ＤＦＢ表示）。

４．１．２　防火玻璃按耐火性能可分为：

ａ）　隔热型防火玻璃（Ａ类）；

ｂ）　非隔热型防火玻璃（Ｃ类）。

４．１．３　防火玻璃按耐火极限可分为五个等级：０．５０ｈ、１．００ｈ、１．５０ｈ、２．００ｈ、３．００ｈ。

４．２　标记

４．２．１　标记方式









×××

按结构的分类，以ＦＦＢ或ＤＦＢ 表示









××

公称厚度，单位为ｍｍ。不足１０ｍｍ时前面加 ０







×

按耐火性能的分类，以Ａ或Ｃ 表示

　




×

耐火极限等级， 用以小时为单位的三位数字表示

４．２．２　标记示例

一块公称厚度为２５ｍｍ、耐火性能为隔热类（Ａ类），耐火等级为１．５０ｈ的复合防火玻璃的标记

如下：

ＦＦＢ２５Ａ１．５０

一块公称厚度为１２ｍｍ、耐火性能为非隔热类（Ｃ类），耐火等级为１．００ｈ的单片防火玻璃的标记

如下：

ＤＦＢ１２Ｃ１．００

５　材料

防火玻璃原片可选用镀膜或非镀膜的浮法玻璃、钢化玻璃，复合防火玻璃原片，还可选用单片防火

玻璃。原片玻璃应分别符合ＧＢ１１６１４、ＧＢ１５７６３．２—２００５、ＧＢ／Ｔ１８９１５（所有部分）等相应标准和本部

分相应条款的规定。

所采用其他材料也均应满足相应的国家标准、行业标准、相关技术条件要求。

６　要求

防火玻璃的技术要求应符合表１相应条款的规定。

２
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表１　防火玻璃技术要求及试验方法

名　　称
技　术　要　求

复合防火玻璃 单片防火玻璃
试验方法

尺寸、厚度允许偏差 ６．１ ６．１ ７．１

外观质量 ６．２ ６．２ ７．２

耐火性能 ６．３ ６．３ ７．３

弯曲度 ６．４ ６．４ ７．４

可见光透射比 ６．５ ６．５ ７．５

耐热性能 ６．６ — ７．６

耐寒性能 ６．７ — ７．７

耐紫外线辐照性能 ６．８ — ７．８

抗冲击性能 ６．９ ６．９ ７．９

碎片状态 — ６．１０ ７．１０

６．１　尺寸、厚度允许偏差

防火玻璃的尺寸、厚度允许偏差应符合表２和表３的规定。

表２　复合防火玻璃的尺寸、厚度允许偏差 单位为毫米

玻璃的公称厚度犱

长度或宽度（犔）允许偏差

犔≤１２００ １２００＜犔≤２４００

厚度允许偏差

５≤犱＜１１ ±２ ±３ ±１．０

１１≤犱＜１７ ±３ ±４ ±１．０

１７≤犱＜２４ ±４ ±５ ±１．３

２４≤犱＜３５ ±５ ±６ ±１．５

犱≥３５ ±５ ±６ ±２．０

　　注：当犔大于２４００ｍｍ时，尺寸允许偏差由供需双方商定。

表３　单片防火玻璃尺寸、厚度允许偏差 单位为毫米

玻璃公称厚度
长度或宽度（犔）允许偏差

犔≤１０００ １０００＜犔≤２０００ 犔＞２０００

厚度允许偏差

５

６

８

１０

１２

１５

１９

＋１
－２

＋２
－３

±４

±５

±３

±４

±５

±４

±６

±０．２

±０．３

±０．３

±０．５

±０．７

６．２　外观质量

防火玻璃的外观质量应符合表４和表５的规定。
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表４　复合防火玻璃的外观质量

缺陷名称 要　　求

气泡 直径３００ｍｍ圆内允许长０．５ｍｍ～１．０ｍｍ的气泡１个

胶合层杂质 直径５００ｍｍ圆内允许长２．０ｍｍ以下的杂质２个

划伤
宽度≤０．１ｍｍ，长度≤５０ｍｍ的轻微划伤，每平方米面积内不超过４条

０．１ｍｍ＜宽度＜０．５ｍｍ，长度≤５０ｍｍ的轻微划伤，每平方米面积内不超过１条

爆边 每米边长允许有长度不超过２０ｍｍ、自边部向玻璃表面延伸深度不超过厚度一半的爆边４个

叠差、裂纹、脱胶 脱胶、裂纹不允许存在；总叠差不应大于３ｍｍ

　　注：复合防火玻璃周边１５ｍｍ范围内的气泡、胶合层杂质不作要求。

表５　单片防火玻璃的外观质量

缺陷名称 要　　求

爆边 不允许存在

划伤
宽度≤０．１ｍｍ，长度≤５０ｍｍ的轻微划伤，每平方米面积内不超过２条

０．１ｍｍ＜宽度＜０．５ｍｍ，长度≤５０ｍｍ的轻微划伤，每平方米面积内不超过１条

结石、裂纹、缺角 不允许存在

６．３　耐火性能

隔热型防火玻璃（Ａ类）和非隔热型防火玻璃（Ｃ类）的耐火性能应满足表６的要求。

表６　防火玻璃的耐火性能

分类名称 耐火极限等级 耐火性能要求

隔热型防火玻璃

（Ａ类）

３．００ｈ 耐火隔热性时间≥３．００ｈ，且耐火完整性时间≥３．００ｈ

２．００ｈ 耐火隔热性时间≥２．００ｈ，且耐火完整性时间≥２．００ｈ

１．５０ｈ 耐火隔热性时间≥１．５０ｈ，且耐火完整性时间≥１．５０ｈ

１．００ｈ 耐火隔热性时间≥１．００ｈ，且耐火完整性时间≥１．００ｈ

０．５０ｈ 耐火隔热性时间≥０．５０ｈ，且耐火完整性时间≥０．５０ｈ

非隔热型防火玻璃

（Ｃ类）

３．００ｈ 耐火完整性时间≥３．００ｈ，耐火隔热性无要求

２．００ｈ 耐火完整性时间≥２．００ｈ，耐火隔热性无要求

１．５０ｈ 耐火完整性时间≥１．５０ｈ，耐火隔热性无要求

１．００ｈ 耐火完整性时间≥１．００ｈ，耐火隔热性无要求

０．５０ｈ 耐火完整性时间≥０．５０ｈ，耐火隔热性无要求

６．４　弯曲度

防火玻璃的弓形弯曲度不应超过０．３％，波形弯曲度不应超过０．２％。

６．５　可见光透射比

防火玻璃的可见光透射比应符合表７的要求。

表７　防火玻璃的可见光透射比

项　　目 允许偏差最大值（明示标称值） 允许偏差最大值（未明示标称值）

可见光透射比 ±３％ ≤５％

６．６　耐热性能

试验后复合防火玻璃试样的外观质量应符合６．２的规定。
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６．７　耐寒性能

试验后复合防火玻璃试样的外观质量应符合６．２的规定。

６．８　耐紫外线辐照性

当复合防火玻璃使用在有建筑采光要求的场合时，应进行耐紫外线辐照性能测试。

复合防火玻璃试样试验后试样不应产生显著变色、气泡及浑浊现象，且试验前后可见光透射比相对

变化率Δ犜应不大于１０％。

６．９　抗冲击性能

试样试验破坏数应符合８．３．４的规定。

单片防火玻璃不破坏是指试验后不破碎；复合防火玻璃不破坏是指试验后玻璃满足下述条件之一：

ａ）　玻璃不破碎；

ｂ）　玻璃破碎但钢球未穿透试样。

６．１０　碎片状态

每块试验样品在５０ｍｍ×５０ｍｍ区域内的碎片数应不低于４０块。允许有少量长条碎片存在，但其长度

不得超过７５ｍｍ，且端部不是刀刃状；延伸至玻璃边缘的长条形碎片与玻璃边缘形成的夹角不得大于４５°。

７　试验方法

７．１　尺寸、厚度允许偏差

尺寸用最小刻度为１ｍｍ的钢直尺或钢卷尺测量。厚度用符合ＧＢ／Ｔ１２１６规定的千分尺或与此

同等精度的器具测量玻璃四边中点，测量结果以四点平均值表示，数值精确到０．１ｍｍ。

７．２　外观质量

在良好的自然光或散射光照条件下，在距玻璃的正面６００ｍｍ处进行目视检查。缺陷的尺寸以能

清楚观察到的最大边缘为限。采用分度值为１ｍｍ的金属直尺和（或）最小分度值为０．０１ｍｍ的读数显

微镜测量缺陷的尺寸。

７．３　耐火性能

按ＧＢ／Ｔ１２５１３—２００６进行耐火性能试验。试样受火尺寸应选择实际使用的最大尺寸来进行试

验，且不应小于１１００ｍｍ×６００ｍｍ。

试验时所使用的固定框架和安装方式应与实际工程配套使用的相同，并以图纸或其他相当的方法

记录固定框架的结构和安装方式。对于隔热型（Ａ类）防火玻璃固定框架背火面温度测量值仅做记录，

不作为隔热性的判定条件。

７．４　弯曲度

按ＧＢ１５７６３．２—２００５中６．４规定的方法进行测量。

７．５　可见光透射比

取三块试样，按ＧＢ／Ｔ２６８０—１９９４中３．１规定的方法进行检验。对于明示标称值的产品，以标称

值作为偏差的基准；对于未明示标称值的产品，则取三块试样进行测试，取三块试样之间差值的最大值。

７．６　耐热性能

７．６．１　取六块试样进行试验，其中三块为备样。试样规格应为３００ｍｍ×３００ｍｍ，应与制品材料相同、

在相同加工工艺下制作。

试验前，试样应在２０℃±５℃下垂直放置６ｈ以上，检查外观质量并详细记录缺陷情况。

７．６．２　将试样垂直放入恒温箱，保持５０℃±２℃，恒温６ｈ后取出。

７．６．３　将取出的试样，在２０℃±５℃下垂直放置６ｈ以上，检查其外观质量。

７．７　耐寒性能

７．７．１　同７．６．１。

７．７．２　将试样放入低温箱中，保持－２０℃±２℃，恒温６ｈ后取出。

５
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７．７．３　将取出的试样，在２０℃±５℃下垂直放置６ｈ以上，检查其外观质量。

７．８　耐紫外线辐照性能

取六块试样进行试验，其中三块为备样。试样规格应为３００ｍｍ×７６ｍｍ，为与制品材料相同、在相

同加工工艺下制作的平型试验片。试验装置应满足ＧＢ／Ｔ５１３７．３—２００２的要求。

试验应按照ＧＢ／Ｔ５１３７．３—２００２进行。

试验前后试样的可见光透射比相对变化率Δ犜的计算见式（１）；

Δ犜＝
犜１－犜２
犜１

×１００ …………………………（１）

　　式中：

Δ犜———试样可见光透射比相对变化率，单位为百分数（％）；

犜１———紫外线照射前试样可见光透射比；

犜２———紫外线照射后试样可见光透射比。

７．９　抗冲击性能

取十二块试样进行试验，其中六块为备样。按ＧＢ１５７６３．２—２００５中６．５规定的方法进行检验。

当复合防火玻璃为不对称结构时，取较薄的一面为冲击面。

７．１０　碎片状态

取四块样品进行试验，样品尺寸为１１００ｍｍ×３６０ｍｍ。按ＧＢ１５７６３．２—２００５中６．６规定的方法

进行试验。

８　检验规则

８．１　检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

８．１．１　出厂检验

检验项目为尺寸、厚度及偏差、外观质量和弯曲度。

８．１．２　型式检验

检验项目为本部分规定的全部技术要求，有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）　新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定。

ｂ）　正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时。

ｃ）　正常生产满３年时。

ｄ）　产品停产半年以上，恢复生产时。

ｅ）　出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

ｆ）　质量监督部门提出进行型式检验的要求时。

８．２　组批与抽样

８．２．１　防火玻璃的尺寸、厚度偏差、外观质量、弯曲度按表８规定进行随机抽样。

表８　尺寸、厚度偏差、外观质量、弯曲度抽样和判定表 单位为块

批量范围 抽检数 合格判定数 不合格判定数

２～８ ２ ０ １

９～１５ ３ ０ １

１６～２５ ５ １ ２

２６～５０ ８ ２ ３

５１～９０ １３ ３ ４

６
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表８（续） 单位为块

批量范围 抽检数 合格判定数 不合格判定数

９１～１５０ ２０ ５ ６

１５１～２８０ ３２ ７ ８

２８１～５００ ５０ １０ １１

８．２．２　对产品的技术要求，若用制品检验时，根据检测项目所要求的数量从该批产品中随机抽取；组成

一批的防火玻璃应为同一材料，同一工艺条件下生产的产品。当该批产品批量大于５００片时，以每

５００片为一批分批抽取，若用试样进行检验时，应采用与制品相同材料和工艺条件下制备的试样。

８．３　判定规则

８．３．１　进行防火玻璃的尺寸、厚度偏差、外观质量、弯曲度检验时，如不合格品数小于表８中的不合格

判定数，该项目合格；如不合格品数等于或大于表８的不合格判定数，则认为该批产品的该项目不合格。

８．３．２　进行耐火性能、可见光透射比、碎片状态检验时，样品全部满足要求为合格，否则该项目不合格。

８．３．３　进行耐热性能、耐寒性能、耐紫外辐照性能检验时，样品全部满足要求，该项目合格；如二块样品

不合格，则该项目不合格；如果有一块样品不合格，可另取三块备用样品重新试验，如仍出现不合格品，

则该项目不合格。

８．３．４　进行抗冲击性能检验时，如样品破坏不超过一块，则该项目合格；如三块或三块以上样品破坏，

则该项目不合格；如果有二块样品破坏，可另取六块备用样品重新试验，如仍出现样品破坏，则该项目不

合格。

８．３．５　全部检验项目中，如有一项不合格，则认为该批产品不合格。

９　标志、产品使用说明书

９．１　标志

９．１．１　产品标志

每块产品的右下角应有不易擦掉的产品标记、企业名称或商标。

９．１．２　包装标志

每个包装箱上应标明箱内包装产品的种类、规格、耐火极限、数量、收货单位、生产企业名称及地址、

出厂日期。并标注“小心轻放、防潮、向上”。

９．２　产品使用说明书

产品出厂时应附产品使用说明书，明确产品的使用场所、安装要求、产品主要性能等内容。

１０　包装、运输、贮存

１０．１　包装

产品应用木箱或其他包装箱包装，玻璃应垂直立放在箱内，每片玻璃应用塑料膜或纸等材料隔开，

玻璃与包装箱之间应使用不易引起玻璃划伤等外观缺陷的轻软材料填实。

１０．２　运输

运输时不得平放，长度应与车辆运动方向相同，应有防雨措施。

１０．３　贮存

产品应垂直存放在干燥的室内。
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